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(54) Verfahren und Vorrichtung zum Schneiden von Materialbahnen mit darauf bef indlichen 
Bildern 



(57) Die Erfindung betrlfft ein Verfahren zum auto- 
matischen Schneiden von Materialbahnen (3), auf 
denen einzelne Bilder (30, 31, 32) vorhanden sind. 
AuGerdem betrifft die Erfindung ein zur Durchfuhrung 
des Verfahrens geeignetes SchneidegerSt und eine ent- 
sprechend vorbereitete Materialbahn (3). 

Das erfindungsgemSBe Verfahren umfaGt die fol- 
genden Verfahrensschritte: maschinelies Lesen von auf 



die Materialbahn (3) zuvor aufgebrachten Daten (33, 
34, 35) bezuglich der auf der Materialbahn (3) vorhan- 
denen Bilder (30, 31, 32), Einstellen von zumindest 
einer Schnekteinrichtung (5, 12) zum Schneiden der 
Materialbahn (3) entsprechend den ausgelesenen 
Daten (33, 34, 35) und Schneiden der Materialbahn (3) 
mit der eingestellten Schneideinrichtung (5, 12). 



Fig. 3 
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Beschreibung 
Technisches Gebiet 

[0001] Die Erfindung betrifft Gin Verfahren zum auto- 
matischen Schneiden von Materialbahnen, auf denen 
einzelne Bilder vorhanden sind. AuBerdem betrifft die 
Erfindung ein Schneidegerat zum Schneiden von derar- 
tigen Materialbahnen, das zumindest eine motorisch 
verfahrbare Schneideinrichtung aufweist. 
[0002] Unter Materialbahnen mit darauf befindiichen 
Bildern sind hier insbesondere bedruckte und/oder 
belichtete Papierbahnen unterschiedlicher Breite zu 
subsumieren. Derartige Papierbahnen weisen oftmals 
sowohl in der Bahnbreite wie auch in der Bahniange 
beliebig verteilte Bilder auf. Die Bilder wurden zuvor auf 
das Rollenmaterial aufgedruckt oder, wenn es sich bei 
der Papierbahn um Photopapier handelt, aufbelichtet. 
Im allgerneinsten sind aber jegliche schneidbaren Mate- 
rialien mit dem erfindungsgemaBen Verfahren zu bear- 
beiten. So kann beispielsweise auch eine Kunststoffolie 
in Rollenform hiermit geschnitten werden. 
[0003] Bilder im Sinne der vorliegenden Anmeldung 
umfassen nicht nur naturgetreue Abbildungen oder 
Text, sondern darunter sind jegliche rSumlich begrenz- 
ten Text-, Kunst-, Zeichnungs- oder Grafikdarstellungen 
zu verstehen. 

Stand der Technik 

[0004] Zum Ausschneiden der beliebig in der Breite 
und HOhe verteilten Bilder auf einer derartigen Material- 
bahn wird bisher ein Schneidegerat mit mehreren moto- 
risch verfahrbaren Schneidmessern eingesetzt. Der 
Transport des Rollenmaterials bzw. der Materialbahn 
erfolgt durch Transportwalzen, die im Schneidegerat 
steuerbar angetrieben sind. Ein senkrecht zur Trans- 
portrichtung der Papierbahn verfahrbares Schneide- 
messer dient bei stillstehenden Transportwalzen zum 
Ausfuhren eines senkrecht zur Papierbahn verlaufen- 
den Schnittes. Mit mehreren, unabhangig voneinander, 
wiederum in senkrechter Richtung zur Transportrich- 
tung der Papierbahn verfahrbaren Schneidmessern 
sind wahrend des Transportvorgangs der Papierbahn 
mittets der Transportwalzen Schnitte parallel zur Trans- 
portrichtung der Papierbahn bzw. parallel zur Papier- 
bahnausrichtung ausfuhrbar. 

[0005] Mit einem derartigen Schneidegerat ist es 
mOglich, mehrere Bilder, die auf der Papierbahn aufbe- 
lichtet oder aufgedruckt sind, oder Gruppen von Bildern 
auszuschneiden. Die Einstellung der Schneidmesser 
muB bei diesem Schneidegerat aber fur jedes Bild bzw. 
jede Bildergruppe uber eine Eingabetastatur oder ein 
Display eingegeben werden. 

Darstellung der Erfindung 

[0006] Das der Erfindung zugrundeliegende techni- 



sche Problem besteht darin, eine Verfahrensweise und 
eine Vorrichtung zum Schneiden von Materialbahnen 
mit darauf befindiichen Bildern bereitzustellen, mit 
denen das Ausschneiden der einzelnen Bilder bzw. Bil- 

5 dergruppen effizienter durchfuhrbar ist. 

[0007] Dieses technische Problem wird durch ein Ver- 
fahren mit den Merkmalen des Anspruchs 1 und auch 
durch ein Schneidegerat mit den Merkmalen des 
Anspruchs 1 1 gelGst. 

10 [0008] Das erfindungsgemaBe Verfahren zeichnet 
sich dadurch aus, daB zuvor auf die Materialbahn auf- 
gebrachte Daten bezuglich der auf der Materialbahn 
vorhandenen Bilder oder Bildergruppen maschinell 
gelesen werden, dann anhand der maschinell gelese- 

15 nen Daten zumindest eine Schneideinrichtung zum 
Schneiden der Materialbahn entsprechend den ausge- 
lesenen Daten eingestellt wird und schlieBlichdie Mate- 
rialbahn mit der eingestellten Schneideinrichtung 
geschnitten wird. 

20 [0009] Ein erfindungsgemaBes Schneidegerat weist 
zumindest eine motorisch verfahrbare Schneideinrich- 
tung auf. AuBerdem ist eine Daten! eseein richtung zum 
Lesen der auf der Materialbahn vorhandenen Daten 
bezuglich der auf der Materialbahn vorhandenen Bilder 

25 vorhanden. Qberdies ist eine Steuereinheit vorgesehen, 
die die von der Datenleseeinrichtung gelesenen Daten 
auswertet und in Steuerbefehle fur die motorisch ange- 
triebene Schneideinrichtung umwandelt und die 
Schneideinrichtung entsprechend einstellt 

30 [0010] Bei einer Ausfuhrungsform mit nicht parallel 
zur Materialbahnerstreckungsrichtung verfahrbarer 
Schneideinrichtung wird vorteilhafterweise auch eine 
Einrichtung zum Weitertransportieren der Materialbahn 
von der Steuereinheit gesteuert Damit lassen sich 

35 dann vielfaitige Schnitte langs und quer zur Material- 
bahn ausfuhren. 

[001 1 ] Der Erfindung liegt der Gedanke zugrunde, die 
bereits beim Aufbringen der Bilder auf die Materialbahn 
vorhandenen Daten bezuglich dieser Bilder oder Bilder- 

40 gruppen maschinell lesbar mit auf die Materialbahn auf- 
zubringen, so daB die Bild- oder Bildergruppendaten 
durch das dem beispielsweise Belichtungsgerat nach- 
geschaltete Schneidegerat auslesbar sind und entspre- 
chend eine automatische Bearbeitung der Bilder oder 

45 Bildergruppen durchfuhrbar ist. Damit wird das Aus- 
schneiden der Bilder oder Bildergruppen wesentlich 
vereinfacht. Durch die Erfindung ist es erstmals mOg- 
lich, die verschieden groBen und willkuriich uber die 
Materialbahnbreite angeordneten Bilder vor oder nach 

so einer eventuellen Kaschierung zu schneiden. 

[0012] Die maschinell lesbaren Daten umfassen vor- 
teilhafterweise Informationen uber die Anzahl und 
GroBe sowie die Position der Bilder relativ zu einem 
Referenzpunkt, wie beispielsweise dem Bahniangs- 

55 rand. Vorteilhafterweise werden die Bilddaten bereits 
beim Aufbringen der Bilder in deren Umgebung auf die 
Materialbahn aufgebracht. Damit kfinnen zusammen 
mit dem beispielsweise Belichtungs- oder Aufdruckvor- 
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gang der Bilder gleichzeitig die Bilddaten auf die Mate- 
rialbahn aufgebracht werden, so daB zum Aufbringen 
der Bilddaten keine separaten Einrichtungen notwendig 
sind. Es ist aber auch mOglich, die Daten getrennt vom 
Aufbringvorgang der Bilder aufzubringen. Damit mus- 5 
sen keine groBen Anderungen an dem Belichtungsge- 
rat vorgenommen werden. 

[0013] Insbesondere ist es naturlich vorteilhaft, wenn 
die Bilddaten, in Transportrichtung der Materialbahn 
gesehen, vor den einzelnen Bildern oder Bildergruppen, 10 
den en Sie zuzuordnen sind, aufgebracht werden. Damit 
ist es mOglich, in einem Schneidegerat der erfindungs- 
gemaBen Art die Schneideinrichtungen entsprechend 
den ausgelesenen Daten einzustellen, bevor die einzel- 
n en Bi l de r oder Bilder g ruppen untsrhalb der Schneid- — ts- 
einrichtungen einlaufen. Dabei ist es aber naturlich 
nicht unbedingt notwendig, daB die Bilddaten bzw. 
Datensatze in unmittelbarer Umgebung oder Bilder- 
gruppen vorhanden sind, sie muBten nur in Transport- 
richtung der Materialbahn gesehen, vor den Bildern von 20 
der Datenleseeinrichtung lesbar und zuordenbar sein. 
[0014] Indem fur jedes Bild ein einzelner Datensatz 
bezuglich der Bilddaten, namlich BildhGhe, -breite, - 
position etc. auf die Materialbahn aufgebracht wird, ist 
eine individuelle Einstellung der Schneideinrichtung fur 25 
jedes Bild mOglich und somit auch ein genaues Aus- 
schneiden eines jeden Bildes auf der Materialbahn 
durchfuhrbar. Sind jedoch mehrere Bilder in der Materi- 
albahnbreite nebeneinander aufgebracht, so ist es vor- 
teilhaft, wenn ein einziger Datensatz fur eine derartige 30 
Bildergruppe aufgebracht wird. Denn dann sollte nur die 
grOBte Hohe eines Bildes einer derartigen Biidgruppe 
als ReferenzhOhe angegeben sein, so daB die gesamte 
Bildergruppe ausgeschnitten wird. Damit laBt sich dann 
quer Ober die Materialbahn eine entsprechende 35 
Schneideinrichtung verfahren. 

[0015] Urn mGgliche Einflusse beim Transport der 
Materialbahn zu kompensieren bzw. Temperatur- 
schwankungen auszugleichen, die zu einer Material- 
bahnveriangerung oder -verkurzung fuhren, ist es 40 
vorteilhaft, wenn zusatzlich zu den Bilddaten zu einer 
jeden Bildergruppe oder jedem Biid eine maschinell les- 
bare Bildendmarkierung genau am Ende eines Bildes 
oder einer Bildergruppe aufgebracht wird. Damit kann 
eine entsprechende Korrektur des bereits anhand der 45 
zuvor ausgelesenen Daten eingesteilten Schneidein- 
richtung erfolgen, wenn dies erforderiich ist. Vor allem 
kOnnen damit Langenfehler der Bilder und LangenmeB- 
fehler der Schneidevorrichtung besser kompensiert 
werden. so 
[001 6] Wie bereits zuvor eriautert, ist es insbesondere 
sehr effizient, wenn die Daten auf einer bedruck- oder 
belichtbaren Papierbahn aufgedruckt oder belichtet 
werden. Insbesondere bei derartigen Papierbahnen mit 
aufgedruckten oder aufbelichteten Bildern ist eine ent- 55 
sprechende Verfahrensweise, wie sie zuvor beschrie- 
ben wurde, sehr effizient. 

[001 7] Eine auBerst einfache Ausgestaltung ist dann 



gegeben, wenn die Bilddaten in Gestalt von elektro- 
nisch auslesbaren Strichcodes auf die Materialbahn 
aufgedruckt oder aufbelichtet werden. Zum einen ist es 
einfach, derartige Strichcodes aufzudrucken oder auf- 
zubelichten. Zum anderen kdnnen mit derartigen Strich- 
codes eine Vielfalt von Informationen auf Weinster 
Fiache problemlos untergebracht werden. Uberdies 
sind Datenlesegerate in Form von Strichcodelesern 
bereits in vielfaitiger Art bekannt und kostengunstig. 
[0018] Sollte es dazu kommen, daB ein Datensatz fur 
eine Bildergruppe oder ein einzelnes Bild auf der Mate- 
rialbahn fehlt oder ein Lesefehler auftreten, so ist es 
vorteilhaft, wenn eine akustische oder visuelle Fehler- 
warnung erfolgt. Damit ist es einem Bediener dann 
mQglic h , d ie en t sprechende Mater i albahniange zu 
separieren und maschinell weiterzubearbeiten. AuBer- 
dem ist es vorteilhaft, wenn bei einem derartigen Fehler 
der Transport der Materialbahn sofort gestoppt wird. 
[001 9] Urn Temperatureinf lusse auf die Materialbahn 
zu berucksichtigen, die zu einer Verlangerung oder 
einer Verkurzung der Materialbahn fuhren kflnnen, ist 
es vorteilhaft, die Temperatur der Materialbahn selbst 
oder deren Umgebungstemperatur zu messen und die 
anhand der ausgelesenen Daten erzeugten Steue- 
rungsbefehle fur die Schneideinrichtung entsprechend 
zu korrigieren, wenn die gemessene Temperatur eine 
vorgegebene Referenztemperatur urn einen gewisssen 
Betrag unter- oder uberschreiten. Es ist damit mOglich, 
die durch die beispielsweise TemperaturerhChung 
erfoigte Materialbahnausdehnung beim Schneiden mit- 
tels einer Schneideinrichtung zu berucksichtigen. 

Kurze Beschreibung der Zeichnungen 

[0020] lm folgenden ist zur weiteren Eriauterung und 
zum besseren Verstandnis ein Ausfuhrungsbeispiel der 
Erfindung unter Eezugnahme auf die beigefugten 
Zeichnungen naher beschrieben und eriautert Es zeigt: 

Fig. 1 eine perspektivische Ansicht von schrag 
oben auf ein erfindungsgemaBes Schneide- 
gerat in teilweise ausgebrochener Darstel- 
lung, 

Fig. 2 eine vergroBerte Ansicht der Anordnung von 
Langsund Horizontalmessern gemaB der 
Fig. 1, und 

Fig. 3 eine schematische Darstellung einer Papier- 
bahn mit darauf aufbelichteten Bildern und 
zugehorigen Strichcodes sowie mehreren 
Strichcodelesern. 

Beschreibung der bevorzugten Ausf uhrungsform 
der Erfindung 

[0021 ] Aus den Ansichten gemaB den Fig. 1 und 2 ist 
der wesentliche Aufbau eines erfindungsgemaBen 
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Schneidegerates erkennbar. Eine Papierbahn 3 mit dar- 
auf befindlichen Bildern 30, 31, 32 (wie es anhand der 
Fig. 3 spSter noch detaillierter erlautert wird) ist als Rol- 
lenmaterial auf einer Spule 1 aufgewickelt. Uber der 
Spule 1 befinden sich Umlenkwalzen 2 fur die Papier- 
bahn 3. 

[0022] Seitlich der Papierbahn sind Papierbahnfuh- 
rungen 16 oberhalb der Umlenkwalzen 2 angeordnet, 
insbesondere sind sie verschieblich ausfuhrbar, um 
eine entsprechende Anpassung an die Papierbahn- 
breite vornehmen zu kfinnen. Im oberen Bereich des 
Schneidegerates sind mehrere Transportwalzen 4 
jeweils paarweise nebeneinander angeordnet. Zwi- 
schen den Transportwalzen 4 ist die Papierbahn 3 hin- 
durchgefuhrt und wird durch Antrieb der 
Transportwalzen 4 weiterbefOrdert. 
[0023] Unmittelbar nach den Transportwalzen 4 ist 
mindestens ein Strichcodeleser 25 vorhanden. Bei der 
schematischen Darstellung der Fig. 3 sind drei Strich- 
codeleser 25 uber der Papierbahn 3 angeordnet, es ist 
aber auch mOglich, beispielsweise nur einen ortsfesten 
oder einen verfahrbaren Strichcodeleser 25 vorzuse- 
hen. 

[0024] Hiernach ist eine Messerfuhrung 11 angeord- 
net die sich quer uber die Breite der Papierbahn 3 
erstreckt. Auf dieser FQhrung 1 1 ist ein Horizontalschlit- 
ten 13 motorisch angetrieben verfahrbar. Auf diesem 
Schlitten 13 befindet sich ein Horizontalschneidmesser 
1 2, mit dem die Papierbahn 3 senkrecht zu deren Trans- 
portrichtung schneidbar ist. Bei einer bevorzugten Aus- 
fuhrungsform ist dieses Horizontalschneidmesser als 
Einfachmesser ausgebildet und insbesondere als rotie- 
rendes Messer. 

[0025] Dieser Langsschnittmesseranordnung 11, 12. 
13 ist eine FQhrung 14 fur mehrere Langsschneidmes- 
ser 5 nachgeschaltet Die FQhrung 14 erstreckt sich 
wiederum uber die gesamte Papierbahnbreite um die 
Messer 5 daran motorisch angetrieben verfahren zu 
kSnnen. Die Ungsschneidmesser 5 umfassen jeweils 
zwei Doppelschneidmesser zum Ausfuhrung von zwei 
nebeneinanderliegenden Schnitten iangs zur Papier- 
bahn 3. Sie sind mittels eines Stellmotors 9 (Schrittmo- 
tor) motorisch positionierbar. Hierzu ist eine 
Zahnstange 15 vorgesehen, in die jeweilige, hier nicht 
sichtbare Zahnrader der Antriebsmotoren 8 eingreifen. 
AuBerdem sind eine Antriebsspindel 10 fur die LSngs- 
schneidmesser und an den einzelnen Langsschneid- 
messern 5 Auswerfwalzen 6 vorgesehen. 
[0026] Dem nachgeschaltet ist am Gehause eine 
Papierablage 20 geschaffen. Das gesamte Gehause 
des Schneidegerates ist hier als Standgerat ausgebildet 
und weist zum Aufstellen StandfOBe 21, 22 auf. 
[0027] Nachfolgend wird die grundsatzliche Arbeits- 
weise dieses Schneidegerates beschrieben. Insbeson- 
dere wird hierzu auf die Fig. 3 bezug genommen. Beim 
Aufbelichten der Papierbilder 30, 31 , 32 auf die Papier- 
bahn werden gieichzeitig jeweilige Strichcodes 33, 34, 
35 neben den einzelnen Bilder 30, 31, 32 aufbelichtet 



Oder aufgedruckt. Wird nun eine derart vorbereitete 
Papierbahnrolle in ein zuvor beschriebenes Schneide- 
gerat eingelegt, so wird mit Hilfe der Transportwalzen 4 
diese Papierbahn 3 an die Schneideinrichtungen 5, 12 

5 herangefuhrt. Bevor die einzelnen Bilder in den Bereich 
der Schneideinrichtungen 5, 12 kommen, werden mit- 
tels Strichcodelesern 25 die Daten bezuglich der einzel- 
nen Bilder 30, 31, 32 elektronisch ausgelesen, von 
einer hier nicht dargestellten Steuereinheit ausgewahlt 

70 und entsprechend die einzelnen Messer 5, 12 positio- 
niert. Damitistes mdglich, unterschiedliche Breiten von 
Bildern, wie auch Langen der Bilder zu berucksichtigen 
und die einzelnen Bilder auszuschneiden. Diese wer- 
den dann durch die Auswerfwalzen 4 austransportiert. 

15 [0028] Bei einer Gruppe von Bildern, wie es beispiels- 
weise in der Fig. 3 dargestellt ist, kann auch nur ein 
Strichcode 35 vorgesehen sein, der die Informationen 
der Gruppe von Bildern 30, 31, 32 beinhaltet. Es erfolgt 
dann ein Horizontalschnitt entsprechend dem ersten 

20 und letzten Bildanfang bzw. Bildende, so da!3 die 
gesamte Gruppe von Bildern ausgeschnitten wird. 
[0029] Soil nur ein Strichcodeleser 25 eingesetzt wer- 
den, so ist der Strichcode 35 immer an der gleichen 
Stelle beabstandet von Rand der Papierbahn 3 zu pla- 

25 zieren. Es ist naturlich aber auch mtiglich, den Strich- 
codeleser 25 bewegiich anzuordnen. SchlieBlich ist 
noch hervorzuheben, daB es selbstverstandlich auch 
mdglich ist, nur einen Strichcode vorzusehen, in dem 
aber dann die Daten fur mehrere Bilder beinhaltet sind, 

30 so daB dann uber die Steuereinheit und die einzelnen 
Schneideinrichtungen 5, 12 jedes Bild fur sich heraus- 
geschnitten werden kann. 

Patentanspruche 

35 

1. Verfahren zum automatischen Schneiden von 
Materialbahnen (3), auf denen einzelne Bilder (30, 
31. 32) vorhanden sind, umfassend die folgenden 
Verfahrensschritte: 

40 

maschinelles Lesen von auf die Materialbahn 
(3) zuvor aufgebrachten Daten (33, 34, 35) 
bezuglich der auf der Materialbahn (3) vorhan- 
denen Bilder (30,31,32), 
45 - Einstellen von zumindest einer Schneideinrich- 
tung (5, 12) zum Schneiden der Materialbahn 
(3) entsprechend den ausgelesenen Daten 
(33, 34, 35) und 

Schneiden der Materialbahn (3) mit der einge- 
50 stellten Schneideinrichtung (5, 12). 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Bilddaten (33, 34, 35) beim Auf- 
bringen der Bilder (30, 31, 32) in deren Umgebung 

55 auf die Materialbahn (3) aufgebracht werden. 

3. Verfahren nach Anspruch 1 Oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB jeweils ein Datensatz (33 ,34, 
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35) fur jedes Bild (30, 31 , 32) aufgebracht wird. 

4. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB jeweils ein Datensatz (33, 34, 
35) fur eine Gruppe von Bildern (30, 31, 32) aufge- 5 
bracht wird. 

5. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB am Bildende eine maschine!! lesbare 
Bildendmarkierung (36) auf die Materialbahn (3) 10 
aufgebracht wird. 

6. Verfahren nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB 



die anhand der zuvor ausgelesenen Biiddaten 
(33, 34, 35) eingestellte Position der Schneid- 
einrichtung (5, 12) zum Schneiden an dem Bil- 
dende mit der Bildendmarkierung (36) 
verglichen wird und 20 
bei Feststellung einer Differenz zwischen der 
elngestellten Position der Schneideinrichtung 
(5) und der Bildendmarkierung (36) eine Nach- 
regulierung der Einstellung dieser Schneidein- 
richtung (5) vorgenommen wird. 



zumindest einer motorisch verfahrbaren 
Schneideinrichtung (5, 12), 
einer Datenleseeinrichtung (25) zum Lesen 
von auf der Materialbahn (3) vorhandenen 
Daten bezuglich der auf der Materialbahn (3) 
vorhandenen Bilder (30, 31, 32) und 
einer Steuereinheit, die die von der Datenlese- 
einrichtung (25) gelesenen Biiddaten (33, 34, 
35) auswertet, in Steuerbefehle fur die moto- 
risch angetriebene Schneideinrichtung (5, 12) 
umwandeit und die Schneideinrichtung (5, 12) 
entsprechend einstellt. 

12. Schneidegerat nach Anspruch 11, dadurch 
~~ gekennzeichnet, daB eine Horizontalschneidein- 
richtung (12) fur Schnitte senkrecht zur Erstrek- 
kungsrichtung der Materialbahn (3) und ein oder 
mehrere LSngsschneideinrichtungen (5) fur 
Schnitte parallel zur Materialbahn (3) vorgesehen 
sind. 



13. Schneidegerat nach Anspruch 12, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Langsschneideinrichtun- 
gen (5) unabhangig voneinander senkrecht zur 
25 Materialbahn (3) verfahrbar sind. 



7. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Biiddaten (33, 
34, 35) auf eine bedruck- oder belichtbare Papier- 
bahn (3) aufgedruckt oder aufbelichtet werden. 30 

8. Verfahren nach einem der Anspruche 1-7, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Biiddaten in Gestalt von 
elektronisch auslesbaren Strichcodes (33, 34, 35) 

auf die Materialbahn (3) aufgedruckt oder aufbe- 35 
lichtet werden. 



14. Schneidegerat nach Anspruch 11, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Biiddaten auf der Materi- 
albahn (3) als Strichcode (33, 34, 35) aufgebracht 
sind und die Datenleseeinrichtung ein Strichcode- 
leser (25) ist. 

15. Schneidegerat nach Anspruch 11, dadurch 
gekennzeichnet. daB die Datenleseeinrichtung (25) 
auch eine Bildendmarkierung (36) auf der Material- 
bahn (3) als solche erkennt. 



9. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB bei fehlenden Biiddaten auf der 
Materialbahn (3) oder bei Erkennen eines Lesefeh- 
lers eine akustische und/oder visuelle Fehferwar- 
nung erfolgt. 

10. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB 

- die Temperatur der Materialbahn (3) oder 
deren Umgebungstemperatur gemessen wird 
und 

die anhand der ausgelesenen Daten erzeugten 
Steuerungsbefehle fur die Schneideinrichtun- 
gen (5, 12) entsprechend korrigiert werden, 
wenn die gemessene Temperatur eine Refe- 
renztemperatur urn einen gewissen Betrag 
unter- oder uberschreitet 

1 1 . Schneidegerat zum Schneiden von Materialbahnen 
(3) mit darauf vorhandenen Bildern (30, 31, 32), mit 



16. Schneidegerat nach Anspruch 11, dadurch 
gekennzeichnet, daB eine Transporteinrichtung (4, 

40 6) fur die Materialbahn (3) vorhanden ist, mit der die 
Materialbahn (3) an den positionierten Schneidein- 
richtungen (5, 12) vorbeigefuhrt wird. 

17. Schneidegerat nach Anspruch 11, dadurch 
45 gekennzeichnet, daB eine TemperaturmeBeinrich- 

tung zum Messen der Materialbahrrtemperatur oder 
deren Umgebungstemperatur vorhanden ist. 

18. Materialbahn (3) mit darauf aufgedruckten oder 
so aufbelichteten Bildern (30, 31, 32) und darauf auf- 

gebrachien maschinell lesbaren Daten (33, 34, 35) 
bezuglich der Bilder (30, 31 , 32). 

19. Materialbahn nach Anspruch 18, dadurch gekenn- 
55 zeichnet, daB sie aus Papier oder Kunststoffolie 

besteht. 

20. Materialbahn nach Anspruch 18, dadurch gekenn- 
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zeichnet. daB sie aus belichtetem Fotopapier. 
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